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ปูนฉาบบางไมมีเม็ดทรายตกแตงผิวคอนกรีต สีเทา 0.5-2 มม.

บริเวณใชงาน
   ลบรูพรุนจากฟองอากาศของผิวผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
   เพิ่มความเรียบเนียนใหแกผนังปูนฉาบทั่วไปกอนงานทาสี หรือวอลเปเปอร
 ใชงานไดทั้งภายในและภายนอกอาคาร (ตองทาสีทับ หามเปลือยผิว)

ประโยชน
 แรงยึดเกาะสูง
 ผิวเรียบเนียนขัดแตงได
 ทนตอสภาวะอากาศ
 ใชงานงายดวยการผสมน้ำ
 ทาสีทับได
 เหนียว, ดวยโพลิเมอรจำนวนมากขึ้นรูปงายและยึดแนนมากเมื่อแหง
 แนน, คลายจารบีฉาบอุดไลอากาศจากรูพรุนไดดีกวาปูนที่มีเนื้อเบา
 ลื่น, ฉาบไมเปลืองแรงไดพื้นที่มาก

คุณสมบัติทางกายภาพ
คุณสมบัติ คา

ลักษณะทั่วไป
General appearance

ผงสีเทา

0.90+2% กก./ลิตรความหนาแนนแหง, กก./ลิตร (ประมาณ)
Dry density, kg./litre (Approx.)

15 นาทีฉาบไดดีภายในเวลาไมเกิน, นาที (ประมาณ)
Plastering well within, minute (Approx.)

6-24 ชม. ขึ้นไปหลังฉาบเสร็จขัดดวยกระดาษทรายเบอร 0 เฉพาะรอยเกรียง, ชม. (ประมาณ)
Sanding trowel marks only the number 0, hr. (Approx.)

7 วัน ขึ้นไปหลังฉาบเสร็จ
(ควรใชสีรองพื้นสูตรนํ้า)

ทาสีทับไดภายใน, วัน (ประมาณ)
Painted over within, day (Approx.)

มาตรฐานอางอิงในการทดสอบผลิตภัณฑ
เฟอรโรเซ็ม 520/Gray ผลิตและทดสอบตามมาตรฐาน ASTM C109/C109M - 20b,
ASTM C1506 - 17, ASTM C191 - 19, ASTM C531 - 18, ASTM C1583/C1583M - 20

คุณสมบัติทั่วไป
เฟอรโรเซ็ม 520/Gray ปูนสกิมโคทฉาบบางสีเทาเรียบเนียนไมมีเม็ดทรายชนิดผสม
โพลิเมอรแรงยึดเกาะสูง (High polymer) เหมาะสำหรับงานฉาบบาง 0.5-2 มม. ในงาน
ลบรูพรุนจากฟองอากาศเพื่อตกแตงผิวคอนกรีตสำเร็จรูปหรือแกไขความหยาบของ
ผนังปูนฉาบทั่วไปกอนการทาสีน้ำทับ หรือติดตั้งวอลเปเปอรใชไดทั้งภายในและภายนอก
อาคารสามารถขัดแตงไดดวยกระดาษทรายเมื่อแหง

คุณสมบัติทางเทคนิค
คุณสมบัติ คา

คารับนํ้าหนัก, เมกะปาสคาล (ประมาณ)
Compressive strength, MPa. (Approx.)
- ที่ 1 วัน
- ที่ 28 วัน

2.28 เมกะปาสคาล
7.89 เมกะปาสคาล

ASTM C109/C109M - 20b

มาตรฐาน

Certified
Applicator

USE ONLY*

*สินคาใชเฉพาะผูผานการฝกอบรมและรับรองโดย
  บริษัท เฟอรโร คอนสตรัคชั่น โปรดักส จำกัด แลวเทานั้น

www.ferroproduct.co.th

สกิมโคทที่ไมมาตรฐานสีจะยึดเกาะไดไมดี สกิมโคท เฟอรโรเซ็ม 520 สียึดเกาะแนน

X-CUT TEST X-CUT TEST
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ขอแนะนําการเลือกใชวัสดุปูนฉาบบาง (เฟอรโรเซ็ม 520/Gray) ใหตรงกับบริเวณใชงาน

บริเวณใชงาน ขอแนะนําวัตถุประสงค ความหนา
(มม.)

ความแนน
ฉาบดวยเกรียงสปริง*

(รอบ/ฉาบขึ้น-ลง)
≈0.5 มม.
ฉาบแบบ
โปวอุดไม
สรางฟลม

หนา

3-4 รอบ  อุดรูพรุนผิวคอนกรีตที่เกิด
จากฟองอากาศหลังถอดแบบ
เพื่อใหทาสีทับไดเรียบเนียนไม
เห็นรูดําตามด

  ฉาบอุดรูตามด (Pin hole)
ของแผนผนังคอนกรีตสําเร็จรูป
(Precast) กอนทาสีนํ้าอะคริลิคทับ

  ควรขัดกระดาษทรายเบอร
0 ทั่วบริเวณจนถึงผิวคอนกรีต
เดิมสังเกตรูตามดจะตองถูก
อุดปดท้ังหมดกอนเร่ิมงานทาสี

1 มม. 6 รอบ  ฉาบทั่วบริเวณทั้งอุดรูพรุนตา
มดและปกปดผิวที่ไมเรียบสวย

  ควรฉาบหนาครั้งละไมเกิน
1 มม. ความหนารวมไมเกิน
2 มม. ควรขัดกระดาษทราย
เบอร 0 เบาๆ ลบรอยสนัเกรียง
หลังจากแหงแลวอยางนอย
24 ชม.

  ฉาบตกแตงผิวผนังสําเร็จรูปที่
ถอดแบบแลวขรุขระ หรือผนังไม
ไดระดับ (Imperfection surfaces)
กอนทาสีนํ้าอะคริลิคทับ

การเตรียมผิว
 พ้ืนผิวคอนกรีตตองสะอาดแข็งแรง ปราศจากคราบน้ำมัน, จารบี, สีเกา, คราบน้ำยาบม หรือน้ำยาทาแบบเศษน้ำปูน
ผิวหลังถอดแบบที่มีความเงามากคลายกระจก (Glossy) ควรทำใหหยาบดวยการเจียรดวยเครื่องเจียรใบลูกถวย (Cub
wheel grinding) ใหมีความหยาบ เหมาะสำหรับการยึดเกาะ
 รอยแตกราวของคอนกรีตควรซอมเสริมความแข็งแรงดวย (เฟอรโรเรซ 717)
 รอยตะเข็บคอนกรีต จากการถอดแบบ ควรเจียรแตงใหเรียบกอน
 คอนกรีตและผิวผนังปูนฉาบใหม ควรทิ้งใหเซ็ทตัวอยางนอย 3-7 วัน กอนเริ่มงานตกแตงดวย เฟอรโรเซ็ม 520/Gray
 บมน้ำใหชุมกอนเร่ิมงานฉาบแตงดวย เฟอรโรเซ็ม 520/Gray อยางนอย 2-3 ซม.ปองกันลม และแดดจัดดวยผาใบ
เพื่อปองกันการแตกราว หรือหลุดรอนจากการสูญเสียน้ำ โดยเฉพาะงานอาคารสูง

วิธีผสมและการใชงาน

คุณสมบัติ คา
คาการอุมนํ้า, % (ประมาณ)
Water retension, % (Approx.)

103.11% ASTM C1506 - 17

เริ่มกอตัว, นาที (ประมาณ)
Initial setting time, minute (Approx.)

464 นาที ASTM C191 - 19

เซ็ทตัวระยะสุดทาย, นาที (ประมาณ)
Final setting time, minute (Approx.)

635 นาที ASTM C191 - 19

คาการหดตัวเชิงเสน ที่ 28 วัน, % (ประมาณ)
Linear shrinkage at 28 days, % (Approx.)

-0.173% ASTM C531 - 18

คาแรงยึดเกาะ ที่ 14 วัน, เมกะปาสคาล (ประมาณ)
Adhesive strength at 14 days, MPa. (Approx.)

0.56 เมกะปาสคาล ASTM C1583/C1583M - 20

มาตรฐาน
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ขอจํากัด/ขอควรระวัง
 เฟอรโรเซ็ม 520/Gray ถูกออกแบบไวเปนวัสดุรองพ้ืนกอนงานทาสีเปนหลัก จึงยังคงมีฝุนบนผิวเพ่ือใหสามารถ
ขัดแตงลบรอยเกรียงฉาบ ดวยกระดาษทรายไดและไมทนตอการขูดขีด
 การทำใหฝุนผงนอยลง ควรขัดดวยกระดาษทรายเบอร 0 หลังขัดเสร็จ 24 ชม. ขึ้นไป สามารถสลัดน้ำสะอาด
บมผิวปูนฉาบบาง (เฟอรโรเซ็ม 520/Gray) ได หากตองการผิวฝุนนอยลงตองฉาบกดอัดผิวปูนฉาบบางใหหนาอยางนอย
1 มม. ขึ้นไป
 ผิวหลังถอดแบบที่มีความเงามากคลายกระจก (Glossy) ควรทำใหหยาบดวยการเจียรดวยเครื่องเจียรปูนใบถวย
(Cup wheel grinding) ใหมีความหยาบเหมาะสำหรับการยึดเกาะ
 ปองกัน ปญหาการโปงพองจากแรงดันไอน้ำ ขณะฉาบปูนฉาบบาง (เฟอรโรเซ็ม 520/Gray) ดวยการควบคุมน้ำ
ท่ีผสมท่ี 36-40% เพ่ือใหมีความเหนียวพอท่ีจะอุดรูพรุน และฉาบกดอัดข้ึนลงอยางนอย 6 รอบ เพ่ือเพ่ิมความหนาแนน และ

การบม
 ควรบมผิวดวยน้ำสะอาดโดยใชแปรงสลัดน้ำใหชุมผิวหลังจากฉาบเสร็จแลว 24 ชม. จะทำใหผิวมีฝุนนอยลงและ
แกรงขึ้น ตลอดจนแตกลายงานอยลง

การผสมโดยวิธีชั่งนํ้าหนัก
 ผสม เฟอรโรเซ็ม 520/Gray 1 ถุง กับน้ำสะอาด 36-40% (7.2-8 ลิตร) ปนดวยสวานรอบต่ำ 150-300 รอบ/
นาที นาน 1-2 นาที นำไปฉาบใชใหหมดภายใน 15 นาที หาม เติมน้ำเพิ่มหลังจากทิ้งไวนานเกิน 20 นาที ควรแบงผสม
คร้ังละ 1-2 กก. เพ่ือใหมีความสดใหมในการฉาบและเพ่ือปองกันไมใหมีวัสดุท่ีเร่ิมแหงหมาดแลวมาใชงาน (Final potlife)
 ฉาบดวยเกรียงสปริงใหเรียบ สามารถขัดแตงรอยเกรียงที่ไมเรียบไดดวยการลูบกระดาษทรายเบอร 0 เบาๆ ควร
ทิ้งใหผิวแหงอยางนอย 24 ชั่วโมง กอนเริ่มงานขัดแตง 
 ทิ้งใหผิวแหงอยางนอย 7 วัน กอนทาสีรองพื้นปูนใหมและสีทับหนา ตามกรรมวิธีผูผลิตสี
*หมายเหต ุ- ไมแนะนำใหใชสีชนิดที่มีสารทำละลาย (Solvent base)
การผสมโดยวิธีตวง

เฟอรโรเซ็ม 520/1 L Powder เฟอรโรเซ็ม 520/Water

 ผสมโดยการตวง เฟอรโรเซ็ม 520/Gray ปริมาตร 1 ลิตร ตักในถุง แลว
ปาดใหไดระดับ 1 ลิตร หามเคาะ หรือทำใหแนนเพราะจะทำใหความหนาแนนตอลิตร
ผิดเพี้ยนงาย
 ตวงน้ำประมาณ 324-360 ซีซี/เฟอรโรเซ็ม 520 จำนวน 1000 ซีซี (ลบ.ซม)

เครื่องมือ
เครื่องผสมชนิดสวานมือรอบตํ่า1

กำลังไฟฟา              1600W
ขนาดเกลียวตัวกวนสี          M 14 x 2
ขนาดแกนตัวกวนสี             16 mm.
เสนผาศูนยกลางตัวกวนสี          166 mm.
ความเร็วรอบ 2 ระดับ เกียร 1) 150-300 rpm
       เกียร 2) 300-600 rpm

เกียร 1
สปด 5
ระยะเวลาผสม 1-2 นาที
(เทน้ำลงกนถังกอน และเทปูนฉาบบางปนผสมทันที)
ผสมแลวใชใหหมดภายใน 15 นาที
หามเติมน้ำเพิ่มหากทิ้งไวนานเกินกวา 20 นาที
ผสมครั้งละ 1-2 กก.

เครื่องมือฉาบ2

เกรียงเหล็กสปริงดามไมดัดงอไดเม่ือมีแรงกด
ชวยทำใหโปวอุดตามดไดดีกวาเกรียงฉาบทั่วไป
และชวยทำใหเนื้อสกิมโคทแนนขึ้น
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ปญหาที่พบบอยและขอควรระวัง
ปญหาที่พบบอย ปญหาที่พบบอย ปญหาที่พบบอยสาเหตุ สาเหตุ สาเหตุ

2. การโปงพอง
   มีความชื้นสะสม
ในคอนกรีตมากทำ
ใหมีแรงดันไอรอน
และฉาบบางเกินไป
   ผสมน้ำมากไป
และฉาบไมแนน
   ควรหลีกเลี่ยง
การฉาบตอนบาย
แดดจัดหลังจากที่
มีฝนตกสัมผัสผิว
คอนกรีตชวงเชา

3. ฉาบแหงเร็ว 
(ผิวคอนกรีตรอน
เกินไป)

   ผิวคอนกรีตรอน
เกินกวา 35 oซ ควร
บมน้ำใหชุมและทิ้ง
ใหแหงหมาดกอน
ฉาบสกิมโคท

*ดูขอมูลเพิ่มเติมใน
ขอมูลสินคาและ
ปญหาที่พบบอย

4. ฉาบแลวเปน
รองเม็ดทราย

   มีเม็ดทรายปน-
เปอนบนผิวคอน-
กรีตควรสลัดน้ำ
ลางผิว และแซะ
เม็ดทรายกอนฉาบ
   เม็ดทรายปน
เปอนดอกสวาน,
ถังผสมและเกรียง
ฉาบควรเช็ดลาง
ใหสะอาดกอนเริ่ม
งาน

1. ฉาบแหงแลว
ผิวเปนฝุนมาก
ทั้งที่ยังไมไดขัด
กระดาษทราย

   ใสน้ำมากกวา
ที่กำหนด
   ไมใชเกรียงสปริง
ทำใหกดผิวไมแนน
   ฉาบขึ้นลงนอย
กวา 3 รอบ ทำให
ผิวสกิมไมแนน
   ฉาบบางกวา
0.5 มม.
   ผสมแลวทิ้งไว
นานเกิน 20 นาที
ควรแบงผสมครั้ง-
ละ 1-2 กก.

5. ฉาบแลวแตก-
ราวเพราะหนา
เกินไป 

   เฟอรโรเซ็ม 520/
Gray ไมมีสวนผสม
ของเม็ดทรายเพราะ
ออกแบบไวสำหรับ
โปวอุดรูพรุนการ
ฉาบหนากวา 2 มม.
ในครั้งเดียวอาจกอ
ใหเกิดการแตกราว
ควรฉาบครั้งละ 1
มม. 2 ครั้งตอเนื่อง 

6. ฉาบแลวผิว
รอนและรวงเปน
แผนทันที

   ผิวคอนกรีตรอน
จัด+เติมน้ำเกินขอ
กำหนด+ผิวคอน-
กรีตเรียบมันเปนกระ-
จก
   ควรสลัดน้ำลด
อุณหภูมิผิวและผสม
น้ำหามเกิน 40%
และเจียรผิวใหหยาบ
ขึ้นหากเรียบเงาเปน
กระจก

ควรหลีกเลี่ยงการฉาบบนผิวรอนชื้น (หลังฝนตก ผิวคอนกรีตอมความชื้น และมีแดดออกตอนบายไอน้ำจะระเหยออกเร็ว
ดันผิวปูนฉาบบาง)
 การฉาบรีดอัดปูนฉาบบาง (เฟอรโรเซ็ม 520/Gray) หลายๆ ครั้งขณะเปยกอาจชวยใหเนื้อแนนขึ้น มีฝุนนอยลง
เมื่อแหงแตทำใหขัดแตงยากขึ้น
 การผสมน้ำมากกวาขอกำหนด (40% โดยน้ำหนัก) จะสงผลใหผิวปูนฉาบบาง (เฟอรโรเซ็ม 520/Gray) เมื่อแหง
จะมีฝุนมากและออนแอ จึงควรควบคุมการผสมน้ำอยางเครงครัด (36-40%) และใชสวานรอบต่ำ 150-300 รอบ/นาที
 หามฉาบ ในงานตกแตงคอนกรีตเพ่ือเปลือยผิว เน่ืองจากสกิมโคทไมแข็งแรงพอผิวจะเปนรอยขูดขีดงายและมีฝุน
 หามฉาบ ทับสีเกา หรือฉาบทับรอยตอผนังคอนกรีตที่มีการขยับตัว
 หาม ใชฉาบภายในอาคารโดยไมทาสีทับ
 ไมควร ฉาบ เฟอรโรเซ็ม 520/Gray บนผิววัสดุท่ีเรียบมัน เชน การฉาบทับผิวกระเบ้ืองเซรามิค, โลหะ ตลอดจน
ไมควรฉาบในงานพื้น
 หามฉาบ ปูนทรายหรือติดกระเบื้องทับผิว เฟอรโรเซ็ม 520/Gray
 หามฉาบ เฟอรโรเซ็ม 520/Gray ในงานฉาบแตงผิวคอนกรีตที่มีน้ำขังตลอดเวลา
 ไมควร ฉาบ เฟอรโรเซ็ม 520/Gray บนผิวคอนกรีตที่รอนจัด อาจทำใหสูญเสียน้ำเร็วและแตกราว
 ควรสลัดน้ำชวยลดความรอนผิวคอนกรีตกอนฉาบ 10-15 นาที (กรณีอุณหภูมิผิวคอนกรีตท่ีจะฉาบรอนเกินกวา
35 oซ)
 ความไมสม่ำเสมอของสีผิวปูนฉาบบาง (เฟอรโรเซ็ม 520/Gray) เม่ือแหงเปนขอจำกัดปกติของงานฉาบบาง
เนื่องจากแรงกดไมเทากันของพื้นที่และการเบี่ยงเบนของน้ำ และทักษะของชาง
 การเคลือบใสหากตองการเคลือบใสแทนการทาสี สามารถทาทับไดดวยสารกันซึมอะคริลิคสูตรน้ำ (เฟอรโรเซิรฟ 616)
 ขอมูลสินคาจากถุงผลิตภัณฑไมถือเปนขอผูกมัด หรืออางอิงทางกฎหมาย เนื่องจากอาจไมใชขอมูลลาสุด
ดังนั้นผูซื้อสินคาตองขอขอมูลสินคา (Datasheet) ที่มีการปรับปรุงครั้งลาสุด (Update) จากบริษัทฯ กอนการใชสินคาจริง
ทุกครั้ง
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การขนสง
ขอกำหนดการขนสง เฟอรโรเซ็ม 520/Gray ผานถนนสาธารณะ
 กระทรวงคมนาคมประเทศไทย : ไมมีขอกำหนด
 กระทรวงคมนาคมสหรัฐอเมริกา : ไมมีขอกำหนด

การทิ้งเศษวัสดุ
เฟอรโรเซ็ม 520/Gray มีสวนผสมของ ซีเมนต กรุณาอยาเทสวนผสมที่เหลือลงทอระบายน้ำสาธารณะควรตากทิ้งให
แหงแข็งดวยการสัมผัสแสงแดด

การทําความสะอาดเครื่องมือ
 ควรลางเครื่องมือผสมดวยน้ำทันทีกอนปูนแหง
 กรณีที่แหงควรสกัดออกดวยแรงกล

ขนาดบรรจุ
 5 กก./ถุง
 20 กก./ถุง (80 ถุง/พาเลท)

ปริมาณการใช
 ประมาณ 1.3 กก./ตร.ม./1 มม.

อายุการเก็บและวิธีการเก็บรักษา
 อายุการเก็บ 6 เดือน
 เก็บในที่รม แหง อุณหภูมิประมาณ 23 oC + 2% ความชื้นสัมพัทธ 50 + 5%RH (ตามมาตรฐาน ISO 554)
ขอแนะนําเกี่ยวกับความปลอดภัย

 กรณีสัมผัสตา ควรลางดวยน้ำสะอาดในปริมาณมากและพบแพทยทันที
 กรณีสัมผัสผิวหนัง อาจเกิดการระคายเคือง ควรลางออกดวยน้ำสะอาด
 กรณีกลืนกิน อยาทำใหอาเจียน รีบพบแพทยทันที
 กรณีสูดหายใจ หลีกเลี่ยงการสูดหายใจ สัมผัสกลิ่นในอากาศ
 ควรสวมถุงมือและแวนตา ปองกันขณะทำงาน

การสนับสนุนดานเทคนิค
 ลูกคาสามารถติดตอสอบถามขอสงสัยดานวิธีการใชสินคาใหถูกตองไดที่แผนกขาย ของบริษัทฯ sale@ferroproduct.co.th
และสามารถขอขอมูล หรือรองขอการจัดกิจกรรม ดังตอไปนี้
 1. ขอขอมูลสินคาฉบับที่มีการแกไขลาสุด (Updated datasheet)
 2. ขอเอกสารเงื่อนไขการขายและใบแจงราคาสินคา (Price list & Sale condition)
 3. ขอนัดใหสงเจาหนาที่เทคนิคไปสาธิตสินคาที่หนางาน (Job site) ของลูกคา โดยขอกรอก (แบบฟอรมความ
ตองการสาธิตสินคา) กอนการซื้อขายสินคา (Demonstration request form)
 4. ขอนัดใหสงเจาหนาที่เทคนิคไปฝกอบรมการใชสินคาใหแกชางที่หนางานของลูกคาโดยกรอก (แบบฟอรม
ความตองการฝกอบรมสินคาหลักสูตรชางผูปฎิบัติงาน (Worker training request form)
 5. ขอนัดมาฝกอบรมการใชสินคาในหลักสูตรผูควบคุมงาน (Foreman) ที่ศูนยฝกอบรมของบริษัทฯ (Ferro training
center) แบบฟอรมความตองการฝกอบรมสินคาหลักสูตรผูควบคุมงาน (Foreman training request form)



บริษัทฯ ยินดีเปลี่ยนสินคาที่พิสูจนชัดวาเกิดจากการบกพรองของกระบวนการผลิตใหแกลูกคาเปนสินคาใหมในมูลคาเทากับ
สวนที่ผิดพลาด ไมสามารถคืนเปนเงินไดโดยลูกคาตองแจงเปลี่ยนภายใน 7 วัน นับแตวันสั่งซื้อ ทั้งนี้ ลูกคาไมสามารถเรียกรอง
ความเสียหายอ่ืนๆท่ีสืบเน่ืองจากการใชวัสดุท้ังทางตรงและทางออมและการสงมอบสินคาลาชาของบริษัทฯ ได อน่ึงไมสามารถ
เปล่ียนสินคาในกรณี ความผิดพลาดในการใชงานเกิดจากฝายลูกคาโดยไมสามารถอางอิงขอแนะนำของพนักงานขายการสาธิต
หรือขอมูลเอกสารทางเทคนิคเน่ืองจากบริษัทฯ สงวนสิทธ์ิมิใหพนักงานช้ีแจงเทคนิค และเอกสารขอมูลเชิงเทคนิคและการ
สาธิตสินคามีวัตถุประสงคเพียงเพ่ือใหลูกคาทราบถึงคุณสมบัติและวิธีการใชงานโดยสังเขปไมสามารถยึดถือเปนขอมูลผูกมัดใน
การใชงานจริง ดังน้ันลูกคาจะตองรับผิดชอบตอการแสดงเจตจำนงในการจะใชสินคาของบริษัทฯ เอง และควรซ้ือจำนวนนอยไป
ทดลองใชใหเหมาะสมกับหนางานจริงกอนส่ังซ้ือในจำนวนมากคร้ังตอไป ท้ังน้ีคาทางเทคนิคและน้ำหนักสินคา มีเกณฑการ
คลาดเคลื่อนสูงสุดไมเกิน + 5% ของขอมูลที่ระบุในขอมูลสินคา (Data Sheet) และบริษัทฯ สงวนสิทธิ์ในการปรับปรุงสูตร
การผลิต หรือการออกแบบบรรจุภัณฑใหม โดยไมตองแจงใหทราบลวงหนาท้ังน้ีลูกคาตองขอขอมูลสินคาลาสุดและเง่ือนไขการ
ขายจากบริษัทฯ กอนการใชงานจริงและกอนการสั่งซื้อทุกครั้งดังนั้นบริษัทฯถือวาลูกคาไดรับทราบเขาใจและยินยอมเงื่อนไข
การขายของบริษัทฯ แลวกอนการใชงาน (สินคาของบริษัทฯ อนุญาตใหใชเฉพาะผูผานการอบรมจากบริษัทฯ แลวเทาน้ัน)
*ดูและขอขอมูลเพ่ิมเติมไดท่ี เง่ือนไขการขาย (Sale conditions) จากแผนกขาย ของบริษัทฯ sale@ferroproduct.co.th

www.ferroproduct.co.th

อุณหภูมิตํ่าสุด
+20oC

เก็บในที่รม ไมเปนพิษตอสิ่งแวดลอม
*ภาพในขอมูลสินคาท้ังหมดหามคัดลอก หรือทำสำเนา สงวนลิขสิทธ์ิโดย บจก. เฟอรโร คอนสตรัคช่ัน โปรดักส ตาม พรบ.ลิขสิทธ์ิ พ.ศ. 2558.

บริษัท เฟอรโรคอนสตรัคชั่น โปรดักส จํากัด
144 ม.1 ถ.มาลัยแมน ต.ทุงคอก อ.สองพี่นอง จ.สุพรรณบุรี 72110
โทร. 035-473877-8 แฟกซ. 035-473879  อีเมล sale@ferroproduct.co.th

การรับประกันสินคา
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สินคา ขนาดประโยชน
ผิวเรียบเนียนขัดแตงได
ใชงานงาย
ใชไดทั้งภายในและภายนอก

520/5 สีเทา (5 กก./ถุง)
รหัสสินคา FG-5IC-8858915215550
520/20 สีเทา (20 กก./ถุง)
80 ถุง/พาเลท
รหัสสินคา FG-5IC-8858915255075

เฟอรโรเซ็ม 520/1 L Powder

เฟอรโรเซ็ม 520/Water

Ferrodrill 1011 สวานปน
รหัสสินคา FG-14OE-8858915290830

ดอกปนสกิมโคท

เกรียงสปริงขัดมัน
รหัสสินคา FG-OE-8858915290854




